Presentacion de listas de verificacion

de métodos de prueba mediciones
fisicas

Miriam GUTIERREZ ESCORCIA
Miguel Angel TORRES CERDA
Luis Armando JUAREZ MENDOZA
Julio César CORREA CERON

Semana de la Acreditacion 2009



Introduccion

Evaluacion y acreditacion de Laboratorios de calibraciony /o
ensayo (pruebas)... (MP-FP002-12)

5.7 La entidad evaluara la competencia de los laboratorios de
calibracion y ensayo con base en los criterios de evaluacion,
gue estan conformados por los siguientes documentos en su
version vigente, por lo tanto el laboratorio debe conocer y
cumplir con lo establecido en los mismos:

— Norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 / ISO/IEC17025:2005,

— Politicas vigentes emitidas por la entidad (por ejemplo: Politica de
trazabilidad, incertidumbre y de ensayos de aptitud),

— Criterios de aplicacion de la norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 /
ISO/IEC 17025:2005, MP-FEOQO05,

- Métodos o0 normas técnicas contenidas en el alcance de
acreditacion solicitado por el cliente,
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Introduccion

Evaluacion y acreditacion de Laboratorios de calibraciony /o
ensayo (pruebas)... (MP-FP002-12)

Continua ......

5.7 La entidad evaluara la competencia de los laboratorios de
calibracion y ensayo con base....... ,

— Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion y su reglamento,

- “Procedimiento de utilizacion del simbolo de acreditacion de la
entidad mexicana de acreditacion, a. ¢c.”, MP-BEOO3 vigente,

— El propio sistema de gestion desarrollado por el cliente y

— Otros criterios generales, criterios técnicos, listas de
verificacion, guias y guias técnicas emitidas por la entidad,
previamente dados a conocer al cliente.
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Introduccion

Evaluacion y acreditacion de Laboratorios de
calibracion y /o ensayo (pruebas)... (MP-FP002-
12)

9.1 La evaluacion documental se considera la tercera etapa del
proceso de evaluacion y acreditacion. Esta etapa consiste en
evaluar el contenido de la solicitud de acreditacion, de los
documentos del sistema de gestion del cliente, para
verificar que su contenido cumple con los requisitos de la

norma NMX-EC-17025-IMNC-2006 / ISO/IEC17025:2005,

“Criterios de aplicacion de la norma NMX-EC-17025-IMNC-

2006” (vigentes), con las politicas emitidas por la entidad,

relativas a la acreditacion de laboratorios, con los métodos de

ensayo o técnicas de calibracion y/o ensayo, sujetos al alcance
de la acreditacion y otros criterios, acuerdos, listas de
verificacion y guias emitidas por la entidad.
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Introduccion

Evaluacion y acreditacion de Laboratorios de
calibracion y /o ensayo (pruebas)... (MP-FP002-
12)

11.1 La evaluacion en sitio se considera la quinta
etapa del proceso de evaluacion y acreditacion. Esta
etapa consiste en evaluar en las instalaciones del
cliente, el sistema de gestion para verificar que se
cumplen los requisitos establecidos en los criterios
de evaluacion establecidos por la entidad, ver punto
5.7 de este procedimiento.
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Introduccion

Evaluacion en sitio (inicial, seguimiento, vigilancia,
ampliacion, actualizacion y reevaluacion)

MP-CP026-05

6.4 Para la realizacion de la evaluacion, el grupo
evaluador debe contar con |a siguiente
documentacion, .........:

Plan de evaluacion,
*» Lista de asistencia para la evaluacion
Formato de informe de evaluacion,

Normativa del sistema de gestion aplicable a la
evaluacion,

% Criterios, politicas, directrices, segun aplique,

e

*

o

e

*

e

*
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Introduccion

Evaluacion en sitio (inicial, seguimiento, vigilancia,
ampliacion, actualizacion y reevaluacion)

MP-CP026-05
6.4 Cont.
* Formato de Registro de No Conformidad, cuando
aplique,
** Leyes y reglamentos aplicables,
¢ Lista de verificacion, si se requiere,

¢ Cualquier otra referencia relevante (por ejemplo: para
el caso de laboratorios, informacion sobre participacion
en programas de ensayos de aptitud),

+» Para renovaciones o reevaluaciones resultados de
visitas anteriores, y

Registros de quejas, sugerencias, etc., cuando aplique.
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Introduccion

Proceso de elaboracion de listas de verificacion

Serevisay
aprueba por el
subcomité

Elabora un grupo
de trabajo

v

ema 4 )
' Se revisa y aprueba
(SIStema) < por el Comité de
Revision por las laboratorios
partes interesadas \ )

Se publican y se utilizan en
evaluaciones
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RESUMEN DE LISTAS DE VERIFICACION APROBADAS POR EL

COMITE DE LABORATORIOS DE ENSAYO

Rama: Construccion
NMX-C-030 (Muestreo)
NMX-C-073 (Masa volumétrica)
NMX-C-077 (Analisis granulométrico)
NMX-C-084 (Particulas mas finas.....lavado)
NMX-C-164 (Masa especifica y absorciéon del agregado grueso)

NMX-C-165 (Masa especifica y absorcion del agregado fino)
NMX-C-166 (Contenido total de humedad)

NMX-C-170 (Reduccion de muestras)

. NMX-C-061( 2001)

10.NMX-C-132-1997

11.NMX-C-059

12.NMX-C-152-1997

13.NMX-C-156-1997

14.NMX-C-062-1997
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COMITE DE LABORATORIOS DE ENSAYO
Rama: Construccion
15.NMX-C-109-2004
16.NMX-C-329-1197
17.NMX-C-049-1997
18.NMX-C-056-1997
19.NMX-C-057-1997
20.NMX-C-083
21.NMX-C-148
22 NMX-C-161
23.NMX-C-162
24 NMX-C-132
25.NMX-C-152

26.NMX-C-160
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RESUMEN DE LISTAS DE VERIFICACION APROBADAS POR EL
COMITE DE LABORATORIOS DE ENSAYO

Rama: Eléctrica electréonica
. NOM-005-ENER-2000 Lavadoras

. NOM-014-ENER-2002 Motores 0,180 kW a 1,500
kW

. NOM-015-ENER-2002 Refrigeradores
. NOM-016-ENER-2002 Motores 0,746 kW a 373 kW

. Pruebas de eficiencia energética (motores, bombas,
refrigeradores y lavadoras)

. Pruebas de seqguridad en aparatos
electrodomésticos y similares

. NMX-J-169-ANCE-2004
. NOM-048-SCFI-1997
. Pruebas de seguridad
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LISTAS DE VERIFICACION

Rama: Metal mecanica

« Dada la Importancia de aplicar un criterio
uniforme para constatar la competencia
técnica en una evaluacion con respecto a un
metodo de ensayo normalizado, se han
realizado por varios grupos de expertos,
Guias Tecnicas que establecen los
principales requerimientos que deben ser
revisados durante un proceso de evaluacion.
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LISTAS DE VERIFICACION

Rama: Metal mecanica

No. NOMENCLATURA DESCRIPCION
1 | NOM-005-CNA-1996 Fluxometros
2 | NOM-008-CNA-2001 Regaderas empleadas en aseo corporal
3 | NOM-009-CNA-2001 Inodoros para uso sanitario
4 | NOM-010-ENER-2004 Eficiencia energética bombas
sumergibles
5 | NOM-086-SCFI-2004 Llantas para automaovil.
6 | NOM-012/2-SEDG-2003 | Recipientes a presion para contener
2 | NOM-012/3-SEDG-2003 | 98s L.P:: Tipo no portatil para plantas,
Tipo no portétil para estaciones,
8 | NOM-012/4-SEDG-2003 | Tipo no portatil para depésito,
9 | NOM-012/5-SEDG-2003 | Tipo no portatil para vehiculos.
10 | NOM-119-SEDG-2002 Aparatos domesticos para cocinar
alimentos que utilizan gas L.P.
NMX-B-119-1983 Prueba de dureza Rockwell
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LISTAS DE VERIFICACION

Rama: Metal mecanica

NoO.

DESCRIPCION

Inspeccion Visual

Inspeccion con liquidos penetrantes Tipo | y Tipo Il, método C

Inspeccién con particulas magnéticas por medio de yugo

Inspeccion por ultrasonido

Inspeccion radiografica con fuente radioactiva

Inspeccién por emision acustica a gruas para izaje de personal

N[O~ [{W|IDN|[PF

Determinacion de resistencia a la tension y elongacion
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LISTAS DE VERIFICACION

Rama: Metal mecanica
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LISTAS DE VERIFICACION

Rama: Metal mecanica

T =
T - = =
- — -
=S === I =SITK] =oiisn. fararaTos-pome smcos
LF_-0-0A 3-HATURAL—
Kombredel-Eva szz{ c = [ R ]
- = VeRAnatOos eHanomn o CoerER | 5 [ = = = -
1Bl unico-equipe- critice- para-al-desamolic- de-astos-métodos- da-prusba- as-al- medidor- con- o indicador de- peesioo
Indicador-ds- prasion ] (PTEATA TR, e b i
+| . coma- misima- de- 1.5 vaces- la-
o L ) == | un- DS e r [ i 1 e 00O i |
Anacas Do O 08 -Dassine =
..m-—ﬂ:mn pe—— = Vesflcar gqoe- o Indlcador de-| = O O O u
(s i et sk oml inrercr|
w u i poran-Lainombordo-Compeiente =
Viesiticar e pomsderde s oo 3= | Frocedimienio f “ “ “ “ -
e s it -l meciplienibe e st o S i e Lo
dtmrrnimar - pres - Pl - g g promne dataTnnade -
Fprusia = o Veddcar goe- & fmne ge| v |9 w " u
EERD Foems oo T ] ] = ] M I s oo - eci e -5 me -
VarSionr s S CpamhE. S0 esiablecidaen chpeocedimientod-
disposivo:  hidmelico.  goe- Lsmemtato
- T TE = enlcar qusios msutados sean| = B u = -
oo iome: - presiin - de- 2 2
mpistmdos- en- o5 Sormatos-
e -EE S kg oRe-oamo - minimoLg commspondlenbes -
= Vegiicarqos eHabomboro-Cuenta-| ¥ - - - - [l
con- el Indlcador- de- peesidn- Mot & G ECECTT oW, S EECT LoE Tecon S EEtT, BOELECT T RCCD. oD TeCoT CEoE TOCLEr § mlomcs W]
irrearadereaton), pos HerngE rneiceos | - T e e S - S CEECEC EITE rEDSESOTE e EEE TEUTET o -
coma- minlma- de- 4.5 weces- la- 1
o |3 e Do 00 ridod o T
donmces e I e - T
= El- Laboembordo- pasede- amplaar| 4 H = “ - 1
rrend e - s - s A - i i S - b | " m-:n-m:- E-i.-ﬂrl.l'ﬂh"‘l‘l:rm ] -
il oy g o i T - ?_-_m_ 2 vy, ” v T, Rz
wrrpilic, - Slemmpes- - coandio- e e _:"ul - =| 1 n e
lachoms - dan- &l misma- o o [P ———
pradic g e b oue -afobbemido- ]
con-  medidoms-  de- peshin 1
mraltghcos deCambe - u
= Vesificar gque- el Indlicador de| § u u u u = achm ca waiasin T Pirriora - frme Pirriora - frme -
preshin- esha- callibmdo- por e =
Lainomioo-Competanis = T
1= Frcadimiento [ B B B B o
Vi oo S i AT e |
die pessie distarrrinads -
= Verficar gque- la- domnes g @ O O O ol
I e o e - s e e |
s Rl e e peooedirnino e -
Lisormhonc =
= Verilicar oo Jos s uitados Sean| @ O u O ol
mgishados- en- los- dosmabos-
comespondlenhase
E3= Frosoa reomatos O O u O ol
Waridicmr o ol peciplanbe Coenbe -
oo lias ke ins lades domnbe
o degamllodeda prsshe e
-ET ADamnns yeaoos 1 [ ] = ] "
Vierilicar qus- Si- cusnbe- Con-
compmscr-  disponible:  con
dad - - e fiai-
- s vl —_

emana de la Acreditacion 2009



RESUMEN DE LISTAS DE VERIFICACION APROBADAS POR EL
COMITE DE LABORATORIOS DE ENSAYO

Rama: Textil y del vestido

NMX-A-125-INNTEX-1996 - Método de prueba para Ila
determinacion del color sometidos al lavado en seco.

NMX-A-052-INNTEX — Método de prueba para la determinacion
del ancho de las telas.

NMX-A-057-INNTEX — Método de prueba para la determinacion
de la densidad por unidad de longitud de los tejidos de calada.

NMX-A-177-INNTEX-1995 - Método de prueba para Ila
determinacion de la resistencia a la formacion de frisas en
tejidos de calada y de punto.

NMX-A-216-INNTEX- Método de prueba para la determinacion
de laresistencia al reventamiento.(Método Mullen Burst).

NMX-A-074-INNTEX-1995-Determinacion de la solidez del color
al lavado domestico e industrial.- Método de prueba
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LISTAS DE VERIFICACION

TEXTIL Y DEL VESTIDO

Rama: Textil y del vestido

* SUBCOMITE DE TEXTIL Y DEL VESTIDO - LISTA DE VERIFICACION
* entidad mexicana NMX-A-216-INNTEX — SUBCOMITE DE TEXTIL Y DEL VESTIDO - LISTA DE VERIFICACION
erm de acreditacién, a.c. Método de prueba para la determinacion de la resistencia al * bt mexicana NMX-A-216-INNTEX
reventamiento.(Método Mullen Burst). EIMA S Método de prueba para la determinacion de la resistencia al
Nombre del Evaluado: | No de referencia: | reventamiento.(Método Mullen Burst).
Inciso de la . .
Inciso de la - 3 Nerma Descripcion del requisite S NiS N/A OBSERVACIONES
Norma Descripcion del requisito s N/S N/A OBSERVACIONES BT =] 7\ S = N
El evaluador debe revisar que el laboratorio cuente con lo: es materiales o equipo: conswder‘ar
] ara el
Aparato de reventamiento de diafragma c:\culo de | Personal
hidraulico que contenga mordazas de incertidumbr
acero, diafragma de hule, medidor de e
presion y sistema de presién hidrostatica, Equipos en
platos base. (Aparato Mullen). \qu :ue o5 El aparato debe tener un programa de
verificacion
- necesario
Presién requerida para el diafragma debe presentar
ser de 30 +/- 5 kpa certificado | Registrador de humedad y temperatura
Equipo y/o informe
Diafragma de hule sintético de 1.80 mm de
+- 005 mm de espesor. Con centro calibracion | Manometro
reforzado vigente:
El  liquido que  ejerce la  presion Nota: EI Evaluador Lider, Evaluador Lider Técnico, Evaluador, Evaluador Técnica, Experto Técnico debe solicitar al evaluado le
hidrostatica (glicerina o etilen glicol) debe explique la forma en la que busca el aseguramiento de |a calidad en los resultades de este métode de prueba.
tener una velocidad de 95 cm®/min +/- 5
cm’® /min.
- — - m— — Evaluador Lider, Evaluador Lider Técnico, Evaluado
El evaluador solicita al evaluado ejecute las actividades necesanas para determinar las caracteristicas de desempefio: Evaluador, Evaluador Técnico, Experto
Exponer la tela libre de tension en Simbologia: factorio Técnico
Acondiciona condiciones normales de humedad vy ws = No satisfactorio
miento “|temperatura (203 ° K £ 2°K(20°C+2° A = Mo aplica
C) y 65% % 2% HR) a intervalos de al —
menos 12 h. Fecha de evaluacion Nombre y firma Nombre y firma

Colocar el espécimen  levemente
tensionado sobre la placa.

Inflar diafragma hasta que se reviente el

Procedimient | #SP&cmen y registrar resultado

o]

Liberar la presion del diafragma y anotar
la presion requerida para inflar el
diafragma

Se deben tomar 10 lecturas del
espécimen de forma escalonada

Calcular la resistencia al reventamiento:
restando la presién de tara a la presion
requerida para reventar el espécimen

Informe de | Determinar el promedio de la resistencia
resultados |al reventamineto de las 10 lecturas
tomadas.

Los resultados deben expresarse en
KN/m? 6 kg/cm?®
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LISTAS DE VERIFICACION

GRACIAS
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